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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen von Zeichen auf zunn Verkauf bestinnnnten Erzeugnissen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfah- 
ren zum Aufbringen von Zeichen direkt auf zum Verkauf 
bestimmte Erzeugnisse, und insbesondere eine Vorrich- 
tung zum Aufbringen von Zeichen auf lange und sperrige 
Erzeugnisse mit einer rauhen oder profilierten Oberfia- 
che. Die Aufgabe bestand darin, eine einwandfreie Kenn- 
zeichnung von Erzeugnissen mit rauhen, saugfahigen 
und profilierten Oberflachen zu erreichen. 
Das Verfahren enthalt die folgenden Schritte: a) eventuel- 
les Mischen verschiedener Ausgangsprodukte zu einem 
weifSen oder hellfarbigen Mittel, das fur einen dauerhaf- 
ten Untergrund geeignet ist, und/oder Erwarmen des Mit- 
tels auf eine Temperatur, bei der das Mittei als Unter- 
grund auf einen Oberflachenbereich des Erzeugnisses 
auftragbar ist, b) Auftragen des weiBen oder hellfarbigen 
Mittels auf den zu bedruckenden Oberflachenbereich des 
Erzeugnisses, c) Trocknen des den Untergrund bildenden 
Minels, d) Aufdrucken der Zeichen. Die Vorrichtung be- 
steht aus drer Bearbeitungseinheiten und eine Transport- 
einrichtung, auf der das Erzeugnis durch die drei Bearbei- 
tungseinheiten bewegbar ist, wobei die erste Bearbei- 
tungseinheit zum Auftragen eines weif^en oder hellfarbi- 
gen Untergrundes auf den fur die Beschriftung vorgese- 
henen Oberflachenbereich des Erzeugnisses vorgesehen 
ist, die zweite Bearbeitungseinheit zum Trocknen des Un- 
tergrundes vorgesehen ist, die drine Bearbeitungseinheit 
zum Aufbringen der Zeichen auf den weiften oder hellfar- 
bigen Untergrund vorgesehen ist, und ... 
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Beschreibuno 



Die Erfindung berrifft eine Vorrichrung und ein Verfahren 
zum Aufbringen von Zeichen direki auf das z.uin Verkauf 
bestimmte Erzeugnisse, wobei die- Zeichen auch einen ma- 5 
schinenlesbaren Strichcode enthalien konnen. Die Erfin- 
dung beLrifft insbesondere eine Vorrichtung zum Aufbrin- 
gen von Zeichen auf lange und sperrige Erzeugnisse mil ei- 
ner rauhen, saugtahigen, planen oder profilienen Oberfla- 
che, ^ 10 

Die modernen Verkaufseinrichtungen, insbesondere die 
Supermarkte verfugen heuie tiber Scannereinrichmngen, mit 
denen ein Strichcode beruhrungslos von der Ware abgelesen 
werden kann. Der niaschinenlesbare Suichcode enthah da- 
bei im allgemeinen die norwendigen Angaben sowohl fiir 15 
die Ersiellung der Rechnung/Quiriung als auch fur die La- 
gerhaliung. 

Dicsc Strichcodcs konnen, wcnn die Ware in cincni Kar- 
ton, einer Flasche oder einer anderen Verpackung unterge- 
brachi isi. auf der Papiereiikerien haften. mil. solchen Papie- 20 
retikenen gekennzeichnet werden. Haufig werden diese 
sclion bei der Hersiellung der Verpackung aufgedruckt. 

Besitzt die Ware jedoch keine Verpackung, niiissen die er- 
forderlichen Zeichen in den ineisien Fallen direkt auf die 
Ware aufgebrachi werden. Der Strichcode befindeL sich zu 25 
diesem Zweck meist auf einem PapieretiketL, das auf die 
Ware aufgebracht wird oder der Strichcode wird direki auf 
die Ware aufgedrucki. . 

Die Haflfestigkeit dieser Edkettierungen isi dabei ent- 
scheidend voin Material des zu kennzeichnenden Erzeugnis- 30 
ses (d. h. von seinen Oberflacheneigenscliafien) aber auch 
von der GroBe und Form der zu beklebenden Rache abhan- 
gig. 

Besondere Schwierigkeiten entstehen dabei in Baumarkr 
len, wo zum Beispiel Leisten, Paneele, Spanplatten und 
viele andere Anikei herkoiniulich einem Edkett versehen 
sind. Die Erfahrung zeigt;* daB sich die Etikenen jiiii der , 
Zeiu und teilweise nach sehr kurzer Zeii, selbst losen. Durch 
das haufige UmschichLen.und Beriihren reiBen si e ein, wer- 
den abgesioBen oder beschadigu sie blatiern ab oder werden 4f3 
nach kurzer Zeit unleserLich. Diese Probieme werden ver- 
starku wenn keine geeignere plane Riiche fur das Etiketl zur 
Verfiigung steht und das Edkett deshalb iiber Kanlen, Run- 
dungen, Vertiefungen usw. geklebt werden muB. 

Wird eine Kennzeichnung zum Beispiel mittels Sieb- 45 
druck Oder Tampondruck direki auf die Oberflache eines Er- 
zeugnisses aufgedruckt, das aus einem saugtahigen Material 
besieht, dann sind diesem Verfahren ebenfalls Grenzen ge- 
setzt, da die Druckerfarbe leichi in die Oberflache eindrin- 
gen kann, so daB der Druck verlauft und die Lesbarkeit nach 50 
kurzer Zeit eingeschrankt ist oder von vomherein nicht vor- 
handen ist. In Baumarkten fuhn das zu erheblichen Verzoge- 
rungen bei der Erfassung der Ware. 

Es ist deshalb die Aufgabe der vorliegenden Erfindung. 
ein Verfahren und eine Vorrichtung bereit zusiellen, bei de- 55 
nen eine einwandfreie Kennzeichnung von Erzeugnissen 
mit rauhen, saugfahigen und profilierten Oberfiachen er- 
reicht wird, wobei die Lesbarkeit der zur Kennzeichnung 
dienenden Suichcodes auch iiber einen langen Zeitraum ga- 
rantiert sein soli. 60 

Die Aufgabe wird durch den kennzeichnenden Teil der 
Anspriiche 1 und 10 erreicht. Das Verfahren zum Aufbrin- 
gen von Zeichen auf zum Verkauf bestimmten Erzeugnis- 
sen, bei denen die Zeichen auch einen maschinenlesbaren 
Strichcode cnthaltcn konnen, ist dadurch gckcnnzcichncL, 65 
daB die Zeichen auf eine rauhe oder profilierte Oberflache in 
folgenden Schritten aufgebracht werden: 



a) evenruelles Mischen verschiedener Ausgangspro- 
dukte zu einem weiBen oder heilfarbigen Mittel, das fiir 
einen dauerhaften Untergrund geeignei ist. und/oder 
Erwaniien des Mittels auf eine Temperamr, bei der das 
Miriel ais Uniergrund auf einen Oberfiachen bereich 
des Erzeugnisses auftragbar ist, 

b) Aufu:agen des weiBen oder heilfarbigen Mittels auf 
den zu bedruckenden Qberflachenbereich des Erzeug- 
nisses, 

c) Trocknen des den Untergrund bildenden Mittels, 

d) Aufdrucken der Zeichen. 

Dieses Verfaiiren kann in Abhangigkeit von den Eigen- 
schaften der Oberflache des Erzeugnisses von der GroBe des 
zu etikeliierenden Oberflachenbereiches und deni als Unter- 
grund eingesetzien Millel umfangreich verandert werden. 

Der Unrergrund im Schrin b) kann m Abhangigkeit von 
den Eigcnschaficn des Mittels durch Aufstrcichcn, Aufwal- 
zen oder Aufspriihen auf den mit den Zeichen zu bedrucken- 
den Oberflachenbereich des Erzeugnisses hergestelli wer- 
den. 

Das Trocknen des Uniergrundes im Schriltc) kann in Ab- 
hangigkeit von den Eigenschaften des Mittels durch einen 
erwarmten oder gekuhlten Luft-Strom unterstutzt werden. 

Das Aufdrucken im Schriii d) kann voneiihafLerweise in 
einem beruhrungslosen Druck verfaliren erfolgen. 

Das Aufdrucken im Schritt d) ' kann aber- auch in einem 
Siebdruck- oder Tainpondiuckverfahren erfolgen. 

Zur Durchfulirung des Verfahrens wird eine Vorrichtung 
zum Aufbringen von Zeichen auf zum Verkauf bestimmten" 
Erzeugnissen vorgeschlagen, bei dei- die Zeichen auch einen • 
maschinenlesbaren Suichcode enthaiten, die dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daS drei Bearbeitungseinlieiten und eine 
Transporteinrichtung vorhanden sind, auf der das Erzeugnis . 
durch die drei Bearbeitungseinheiten bewegbar ist," wobei 
die ersie Bearbeitungseinheit zum Auftragen. eines weiBen 
oder heilfarbigen Uniergrundes auf den fiir die Beschrifiung 
vorgesehen Oberflachenbereich des Erzeugnisses .vorgeser . 
hen ist. die zweite Bearbeitungseinheit zum Trocknen des 
Uniergrundes vorgesehen ist, die dritte Bearbeitungseinheit 
zum Aufbringen der Zeichen auf den weiBen oder hell farbi- 
gen Untergrund vorgesehen ist, und die Transporteinrich- 
tung aus einem Forderband mit einer gleichmaBigen und 
konstant einstellbaren Geschwindigkeit gesteuerlen An- 
triebseinrichtung besteht, auf dem das Erzeugnis fixiert und 
zwischen Fiihrungsrollen exaki gefuhrt ist. 

Die zweite Bearbeitungseinheit, die zum Trocknen des 
Uniergrundes vorgesehen ist, besteht vorieilhafterweise aus 
einem konstrukiiv festgelegien Abstand zwischen der erslen 
und der zweiten Bearbeitungseinheit, in dem das Forder- 
band das Erzeugnis mit einer konstanten Geschwindigkeit 
befordert, so daB der in der ersten Bearbeitungseinheit auf- 
getragene weiSe oder hell farbige Untergrund wahrend der 
Transport zeit trocknen kann. Die zweite Bearbeitungsein- 
heit besteht also aus einer Zeiteinstellung, die entsprechend 
der Trocknungszeit des Uniergrundes uber die Einstellung 
der Geschwindigkeit des Fordcrbandes vorgenommen wird. 
Es wird damit die Verweilzeit des Erzeugnisses zwischen 
der ersten und der dritten Bearbeitungseinheit gesteuert. 

Um die Geschwindigkeitskonstanz beim Durchlauf zu 
verbessern und die Fixierung vor allem bei langen und sper- 
rigen Erzeugnissen, wie Leisten, Paneeien, Kundstaben 
usW. zu verbessern, kann in einen Ausfiihrungsbeispiel vor 
der ersten Bearbeitungseinheit und vor der dritten Bearbei- 
tungseinheit iiber dem Forderband jc cin wcitcrcs kurzcs 
Forderband angeordnet sein. Diese kurzen Forderbander 
konnen iiber die Antriebseinheit des Hauptforderbandes an- 
getrieben werden und bewegen sich zu diesem in entgegen- 
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oesei/.icr Richiuni:. iocioch exaki mil dcr gleiciien Gc- 
schwinditik-jii. Dcis langi' iitv-ciitinis heiindei sich dann /.wi- 
schen den bciden FordcrbUndern und wird hier rixieri und 
helordcrt. 

Fur den Unicrgrund Uann voncilhancrweisc cin weiBer 
Oder hcUfarbigcr Schmelzklcber verwcndci werden. Dicser 
Schinelzkleber aufBasi.s von Eihylenvinylacetai. PoiyoliTin 
Oder Polyaiuid kann z. B. mil Tiianoxid weiB einijeiarbi 
werden. Die ersie Bearbeiiuncseinbeii enihali dann vorzuiis- 
weisc cine Erwanuuniiscinrichtung, die den weiBen 
Schinelzkleber auf eine Teniperamr erwiiniu. die ihn 
sireichfahis; inachi. und eine seiakieie Sireich- oder Walz- 
vorrichiung fur das Aulbringen des Uniergrundes auf den 
vorgesehenen Oberflachenbereich des Erzeugnisses. Diese 
Vorrichmn^ luuB geiakiei scin. damii pro Erzeugnis nurein 
fesigeiegier Bereich mil eineni Uniergrund fur die Zeichen 
versehcn wird. 

Fur den Uniergrund kann abcr aucii cm wciBcs oder hcll- 
farbices Anstrichmitiel vorsesehen werden. Dieses An- 



lich crliiuien werden. "bs zeigen: 

]A eine Vonichiun^ zuni Auibringcn von Zeichen 
enisprccivend der vcriiueenden Hrnndung: und 

Fi*^. IB riie Vornciimni: geniiiB 1 A in Draufsichi. 

5 in*!. lA zeigi eine Vorrichumg zum Aufbringcn von Zei- 
chen auf ein zuiu Verkauf bcsiiinnues Erzeugnis 9. Es kann 
sich dabei un; ein Erzeugnis 9 handein. das lang und sperrig 
isi und insbesondere eine sauglahige. rauhe und eveniuell 
auch profiliene Oberrliiche besiizi. Die Bezugszahlen 1. 2 

10 und 3 bezeichnen die drei Bearbeiiungseinheiien. Das lange 
und sperrige Erzeugnis 9 befindei sich dabei auf einem For- 
derband 4. das von einer Aniriebseinrichrung 5 mil einer 
konsianien Geschwindigkeii angetrieben wird. Zur Fixie- 
rung des Erzeugnisses 9 isi uber dem Forderband 4 ein wei- 

15 leres kurzes Forderband 8 angeordnei, das ebenfalls von der 
Aniriebseinrichiung 5 aber enigegengesetzi angetrieben 
wird. so daf:. das zwischen den beiden Forderbandem 4 und 
K fixicnc Erzeugnis 9 cincn Vbnricb crhiill. Auf dcni Forder- 
band 4 wird das Erzeugni- 9 von Andruckrollen 6 an einer 
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sirichniinel kann auf einer beliebigen Grundlage mil oder 20 Fiihrungsleisie 7 exaki gefuhrt. Am Ende er ersien Bearbei- 
ohne Losungsminel aufgebaul sein. Es isi auch moglich, dal?. 
dieses Ansmchniiiiel aus zwei oder mehr Koniponenien 
kurz vor der Verarbeiiung gemischi wird. Die ersie Bearbei- 
lungseinheii kann dann eine Erwamiungseinrichiung enthal- 
len, die das weiBe oder hellfarbige Ansuichmiuel auf eine 25 
Temperaiur erwaniu. die es spruhfahig niachi. und es wird 
eine geiakieie Spriihvorrichtung fur das Aufbringen des Un- 
tergrundes auf den vorgesehenen Oberflachenbereich des 
Erzeugnisses vorgesehen. 

Diese Vorrichtung muB ebenfalls geiakiei sein. damii pro 30 
Erzeugnis nur ein fesigeiegier Bereich mil eineni Unier- 
grund^fur die Zeichen versehen wird, Bei sehr langen Lei- 
sien is! es aber auch denkbar. daB zwei oder mehr Bereiche 
dieser leisten mil eineni Uniergrund fur Zeichen versehen 
werden. 

In der zwei ten Bearbeiiungseinheii kann je nach Wahl des 
Miiteis fur die Hersiellung des Uniergrundes zusiiizlich ein 
wanner oder kalier Lufi Sirom wahrend des Transpones des 
Erzeugnisses durch die zweiie Bearbeimngseinheii auf den 
Uniergrund aufgebrachi werden. Dadurch kann der Regel- 
bereicli fur die Verweilzeii in der zweiien Beai-beitungsein- 
heil erweiiert werden. 

Die dritte Bearbeiiungseinheii wird durch eine Drucker- 
einrichtung reahsieri. die vorieilhafierweise aus eineni Tin- 
tensuahl-Druckkopf bestehi. Da diese Einrichrung zum 45 
Aufbringen keinen Koniakl mil dem Uniergrund benoiigi, 
wird ein einwandfreier Druck vor allem auch auf einem Un- 
iergrund erzeugL, der infolge der Profilierung der Oberflache 
des Erzeugnisses ebenfalls profiUeri isi. 

Mil dieser Vorrichlung konnen sehr gui lesbare Zeichen 
fiir eine Codienmg erzeugl werden, wobei die so erzeugie 
Codierung so strapazierlahig isi. daB sie auch nach langerer 
Lagerung. schlechien kliinaiischen Verhahnissen und haufi- 
gen Beiasien oder Umlagem der Erzeugnisse lesbar bleibl. 
Saugfaiiige. rauhe, rissige oder auch siark gekrummi Ober- 
flachenbereiche, auf die eine Kennzeichnung angebrachr 
werden soil, bilden bei diesem Verfaliren der Kennzeich- 
nung kein Hindemis. Es kann ein sauberer Sirichcode mil 
scharfen Kanien auf einem weiBen Uniergrund aufgebrachi 
werden, der eine hohe Langzeiisiabiliiai bieiei. Das in der 
Oberflache des Erzeugnisses vorhandene Profil bleibl dabei 
erhalten. So kann auch eine Kennzeichnung iiber Kanien 
und Krummungen angebracht werden. die auch hohen Bela- 
siungen widersrehi. 

Darubcr bin aus bicicn das Vcrfahrcn und die Vorrichtung 
eine hohe Produkiiviiai bei der Kennzeichnung von Erzeug- 



nissen. 

Die Erfindung soli nun anhand einer Zeichnung ausfuhr- 



lungseinheit 1 benndei sich die Vorrichlung zum Aufbrin- 
gen des weiBen oder helLfarbigen Uniergrundes. in diesem 
Ausfiihrungsbeispiel eine Spriiheinricluung 10 und am An- 
fang der driiien Bearbeiiungseinheii 3 befindei sich die De- 
leklionseinrichiung zurDeiekiion des weiBen oder hellfarbi- 
gen Uniergrundes (nichi gezeigl) und die Druckereinrich- 
lung 11 zum Auforingen der Zeichen auf den weiBen oder 
hellfarbigen Uniergrund. 

In Fig! IB isi die Vorrichlung zum Aurbringen von Zei- 
chen auf ein zum Verkauf besummies Erzeugnis 9 in Drauf- 
sichi sezeisi. Gleiche Bezugszeichen bezeichnen dabei die 
gleichen Telle wie in Fig. 1 A. 

In der ersien Bearbeiiungseinheii 1 wird das nrzeugnis 9, 
das von den Forderbiindern 4 und 8 fixieri und vorgeu-ieben 
wird, in die Anlage eingefulirt. In der ersien Bearbeiiungs- 
einheii 1 wird in diesem Ausfiihrungsbeispiel mil Hilfe ei- 
ner Spruheinrichtung 10 das vorher aufbereiieie Ansirich- 
minel auf einen vorgesehenen Oberflachenbereich des Er- 
zeugnisses 9 aufgebrachi. Die Spriiheinrichiung ward dazu 
fur einen besiimnuen Zeiiabschnitl nach dem Einlegen eines 
neuen Erzeugnisses 9 in die Beschrifiungsanlage in Beuieb 
genomnien. In der Bearbeiiungseinheii 2, die in diesem 
Ausfiihrungsbeispiel durch eine Trockensu-ecke dargestelll 
isi, irocknet der Uniergrund. Urn die Anlage an die unier- 
schiedlichen Trocknungszeiien von verschiedenen An- 
sirichmitiel anzupassen, kann die Geschwindigkeit des For- 
derbandes 4 geregeli werden. Wesentlich isi Jedoch, daB 
diese Geschwindigkeii konsiani gehalien wird. damii insbe- 
sondere ein auf den Uniergrund aufzubringender Sirichcode 
in der Bearbeiiungseinheii 3 exaki ausgefuhn werden kann. 
Die Drnckereinrichmng 11 in der Bearbeiiungseinheii 3 
wird genau in dem Zeiipunki eingeschaliei, wenn der weiBe 
Oder hellfarbige Uniergrund unler der Druckereinrichiung 
liegi. Diese Aufgabe ubemininit die nicliigezeigie Deiekii- 
onseinrichtung, die fesisiellu ob der weiBe oder hellfarbige 
Uniergrund unier der Druckereinrichiung 11 iiegi. Es isi 
aber auch moghch, die Druckereinrichiung 11 mil der 
Spruheinrichtung 10 unler Beachiung der Durchiaufzeil des 
Erzeugnisses 9 durch die Bearbeiiungseinheii 2 zu lakien. 

Die dargesiellie und erlauierie Vorrichlung und das Ver- 
fahren sind nur als ein Beispiel zu werien. Die Erfindung 
kann in den einzelnen Einrichlungen umfangreich variieri 
werden. ohne daB der Schutzumfang der vorhegenden Erfin- 
dung verlassen wird. So isi es zum Beispiel auch moglich, 
65 wciicrc Infommtioncn, die dircki vom Kundcn gclcscn wer- 
den konnen. auf die Hafischichl aufzubringen. Zum Auf- 
bringen der Zeichen enisprechend dem vorliegenden Ver- 
fahren sind auch andere als Holz und holzalinliche Oberflii- 
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tin ^"f^^^" ""^ Vorrichtuns kOnnen 

solJ von H.^^^^ autzubnngen. Auch diese Losuns 

sou von der Erfindung erfaBr werden. ^J>ung 



Bezugszeichenliste 



1 Bearbeitungseinheir 1 

2 Bearbeirungseinheit 2 

3 Bearbeitungseinheit 3 

4 Forderband 

5 Antriebseinrichtung 

6 Andruckrollen 

7 FUhruDgsleiste 

8 kurzcs Forderband 

9 Erzeugnis 

10 SpruhvorrichtLing 

11 Druckereinrichtung 
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Paten tanspruche 



Ver^nuf J^?- Auftringen von Zeichen auf zuin 
Ver cau besutnniten Erzeugnissen. wobei die Zeichen 
auch emen maschinenlesbaren Strichcode, enThaut 

aj eventuellesMischen verschiedener Ausgan-s- 
P odukte zu einem weiGen Oder hellfarbigen Mil- 

S' .t^/'"^ ".f " Umetgrundgeeignei 
.St. und/oder Envam.en des MiUels auf eine Tem- 

nen Oberflachenbereich des Erzeugnisses auftrag- 

b) Auftragen des weiBen oder hell farbigen Mit- 
tels auf den zu bedruckenden Oberflachenbereich 
des Erzeugnisses, ^cn-n 

c) ^ Trocknen des den Untergiuud bildenden Mit- 

d) Aufdnicken der Zeichen. 

2. Verfahren zum Aufbringen von Zeichen nach An 
spruch 1. bei dem der Untergrund in, Sch^ttS) in il 
hangigkeu von den Eigenschaften des Mitrels durch 
AutsLre.chen. Aufwalzen oder AufspriiheraSLn 2 
den Ze,chen zu bedruckenden Oberflachenbereich ^ 
Erzeugnisses hergesteUt wiid 

SDnSff w h"" Zeichen nach An- 

ScS I] ?n Ahh" des Untergrundes in, 

iVKtS du^h ^n""^'*""^-' ^^'^ Eigenschaften des 
Miaels durch einen erwamiten oder gekuhlten I uft 
Strom unterstOtzt wird sci-uniien Lun- 

inllTf^" ^"'n Aufbringen von Zeichen nach An- 
spruch 1 be, dem das Aufdrucken im Schritt d) in ei- 
nem beruhrungslosen Druckverfaiuen crfolgl 
5. Verfahren zum Aufbringen von Zeichen nach An- 
spruch 1 be, dem das Aufdrucken im Schritt drin^- 
nen, S,ebdruck- oder TampondruckverfahSn er^olg 
VerS t?^ Aufbringen von Zeichen auVz^m 
Verkauf besummten Erzeugnissen (9). wobei die Zei- 
i^n ^T ""^Wnenlesbaren StrichcodeTnS - 

cILtnTl llrw'''"'^ '''^ Bearbeitungs- 
cinhcitcn (1, 2. 3) und cine Transportcinrichtung vor- 
handen s.nd, auf der das Erzeugnis (9) durch die Zi 
Beari^euungseinheiten (1. 2. (3) bewegbarTst wote 
die erste Bearbeitungseinheit (1) Auf4en e nes wet 
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Ben Oder hell farijigen Untergrandes auf den fur die Be- 
schnftung vorgesehen Oberflachenbereich desEi-zeug- 
h^A die 3wei,e BearbeitunS- 

• is! d e J't'"" ^^r^'^'-g^-des vo-^e^ehen 

isi d,e dntte BearbeHungse,nhei. (3) zum Aufbringen 
der Zeichen aut den weiBen oder hellfarbiaen Umer- 
grund vorgesehen ist, und die Transporteinnchtuno aus 
e,nen, Forderband (4) mil einer gleichmaBigen°und 
kons«m cnsteUbaren Geschwindigkeit eesteuenS 
A,^tnebse,nnchtung (5) besteht. auf dem das^Erzeugnis 
Srt " Andruckrollen (6, exakt°g " 

LuT^^T,^ Z"m Aufbringen von Zeichen nach An- 
spruch 6. gekennzeichnet dadurch. daC zum Fixieren 

d« Er^ugn,sses (9) vor der ersren Bearbe,tungsSk 
(1) und vor der dritten Bearbeitungseinheit "31 Uber 
dem Forderband (4) je ein weiteres kurzes F^SrbS 
(8 angcordnct ,st. das mit der AntricbscinrichtungTs) 
des Forderbandes (4) aber in entgegenoesetzter An 
tnebsrichtung gekoppelt ist. g^n^esetzter An- 

8. Vorrichtung zum Aufbringen von.Zeichen nach An 
spruch 7. dadurch gekennzeichnet. daB fiirTn Unt": 
Se"he:"sr " J^chmelzkieber vo^ 

spruch 7, dadurch gekennzeichnet. dafi fiir den Unter 

Set^^r^^'^^^'^^^^--'''^-^ 

10. Vorrichtung zun, Aufbringen von Zeichen nach 
Anspruch 8. dadurch gekennzet^chnet. daB die erste Be 
aroe,mngse,nhe,t (1) eine.Erwarmungseinrichtung en - 
auf etne T hellfarbigen Schmelzkleber 

auf e,ne Teniperatur erwarmt. die ihn streichfahio 
macht. und daB eine geiaktete.Streich^ ode, WaSS 
nchtung zum Auftringen des Untergrundes nur auf e - 
vTgesX™ P- Erzeugnis (9) 

11. Vomchtung zum Aufbringen von Zeichen nach 
Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet. daB in de 
zweiten Bearbeitungseinheit (2) e,ne Vorrichtung S 
Erzeugung e.ncs gekuhlten Luftsuon,es fur die Trock- 
nung des Schmelzklebers vorhanden ist 

AnsDmcht'Z t"«'""?e" Zeichen nach 
Anspruch 9 dadurch gekennzeichnet. daB die erste Be- 

St"d"ier"'"L^'^ J'"^ ^™""S--ri=htu"^^ 
e^e Te^2 T'^ '^"'^^"^Se Anstrichmittfl auf 
eine Temperatur erwannt, die es spriihfahig macht und 
tfn de?!?''''"'' SprUhvorrichtung (10) zum Auftrin- 
gen des Untergrundes nur auf einen begrenzten Ober- 
flachenbereich pro Erzeugnis (9) vorgesehen ist. 
insomS /""^^^"'^^"^""Sen von Zeichen nach 
z^fZ n L gekennzeichnet. dafi in der 

a^eu.nna . ^'"^ Vorrichtung zur 

iirzeugung eines erwarmten Luftstromes fur die Track 
nung des Anstrichmittels vorhanden ist 
nt, h"™!"'""^ 2""^ Aufbringen von Zeichen nach ei- 

d^dte d^ttfr t ' Sekennzeichne . 

dais die dntte Bearbeitungseinheit (3) aus einer Detek- 
aonsetnnchtung fiir den weiBen oder hell farbigen U„. 
tergrund undeinem Tintenstrahldruckkopfdl) besteht. 
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